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Производство стеновых  
и кровельных сэндвич-панелей



О нас
Панельгард — это современный завод  
по производству стеновых и кровельных  
сэндвич-панелей в Северо-Западном регионе.
Наша компания начала свою деятельность в 2008 
году. За годы своей работы мы обеспечили продук-
цией более 3 000 объектов по всей России. Среди 
них самолётные ангары аэропорта Пулково, новый 
корпус Кировского завода, второй энергоблок 
Курской атомной станции и многие другие.
В компании сложился крепкий коллектив высо-
коклассных специалистов, большинство которых 
работают с момента основания компании.
Мы постоянно инвестируем в развитие и имеем  
современные, передовые технологии производства.
Для производства сэндвич-панелей мы использу-
ем качественные материалы ведущих производи-
телей. Наша продукция соответствует отраслевым 
стандартам. Её качество подтверждают лабора-
торные испытания. С нами работают крупнейшие 
строительные компании Северо-Запада.

Все эти годы мы 
руководствуемся  
такими принципами,  
как честность, открытость, 
взаимовыгодное 
партнёрство и гордимся 
своей репутацией!

16 лет
успешной работы

910
довольных клиентов

> 3 000
объектов и зданий

200 000 м²
сэндвич-панелей в год
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Производство
Производственная 
мощность до 200 000 м²  
сэндвич-панелей  
в год.

Наша компания производит стеновые и кровельные сэндвич- 
панели на оборудовании известных производителей DUEMAS 
(Великобритания) и HELLING (Австралия).
Завод оснащён автоматизированной производственной ли-
нией непрерывного действия, в которой реализованы инно-
вационные технологические решения.

Автоматизированное формирование теплоизоляционного слоя
Теплоизоляционный слой панелей формируется из 
отдельных ламелей минеральной ваты или отдель-
ных плит пенополистирола. На нашей линии данная 
операция происходит с помощью автоматического 
укладчика, что позволяет стабильно укладывать 

ламели с необходимой сдвижкой их между собой 
в форме лесенки, избегать пустот и получать рав-
номерный теплоизоляционный слой. От качества 
формирования теплоизоляционного слоя зависит 
прочность и теплопроводность готовых панелей.

Нанесение клея методом распыления
Слои панели склеиваются между собой двух-
компонентным полиуретановым клеем. Иннова-
ционная система нанесения клеевого состава 
предварительно смешивает его компоненты, а за-
тем равномерно наносит готовую смесь  по всей 
поверхности склеиваемых материалов методом 
распыления.

Нанесение клеевого состава 
методом распыления позво-
ляет получить наилучшее  
качество склеивания всех 
слоёв панели между собой.
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Гусеничный пресс
После нанесения клеевого состава материалы 
подаются в уникальный проходной пресс гусенич-
ного типа. В процессе движения материалов через 
него, пресс осуществляет стабильное во времени, 
равномерно распределённое давление по всей 
площади склеиваемых материалов, что позволяет 

получить цельную конструкцию панели наивысше-
го качества.
Такого стабильного и равномерно распределён-
ного давления по всей поверхности склеивания 
невозможно добиться на прессах роликового типа.

Уплотнитель в замковом соединении
Наше оборудование осуществляет автоматическую 
вклейку в замковое соединение уплотнительного 
шнура на основе вспененных полимеров. Это ис-
ключает работы по уплотнению и герметизации 
замков при монтаже панелей. Вклеенный уплотни-
тель позволяет получить отличные паро- и тепло- 
изоляционные свойства замковых соединений.

Контроль качества
При производстве продукции мы осуществляем 
контроль качества на всех этапах. 
Мы используем материалы ведущих производите-
лей России: «Северсталь», ММК, «Технониколь», 
Rockwool и др. При приёмке материалов от по-
ставщиков осуществляется входной контроль 
соответствия характеристик материалов необхо-
димым требованиям. При производстве панелей 
контролируются все параметры, отвечающие за 
качество готовой продукции. Окончательным под-

тверждением качества панелей являются периоди-
ческие лабораторные испытания образцов готовой 
продукции на соответствие требованиям норма-
тивных документов.
Наша продукция имеет все необходимые докумен-
ты и сертификаты, подтверждающие качество и 
соответствие стандартам.

Наша компания придерживается  
принципов бережливого производства: 
мы постоянно совершенствуем и опти-
мизируем производственные процессы.

Онлайн-экскурсия  
на производство
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Сэндвич-панели
Область применения стеновых и кровельных сэндвич-панелей  
обширна: они используются для формирования наружных 
стен, перегородок, покрытия кровель в строительстве зданий 
и сооружений любого назначения:

Сэндвич-панели — 
это современный  
материал для  
качественного  
и быстрого  
строительства. 

— производственных  
корпусов,

— административных зданий  
и бизнес-центров,

— торгово-промышленных  
предприятий и торговых  
центров,

— грузовых терминалов  
и портов,

— автоцентров  
и заправочных станций,

— сельскохозяйственных  
сооружений,

— спортивных объектов,
— сушильных, холодильных 

и морозильных камер,
— модульных сборно- 

разборных зданий.

1 32

2 34

1   Конструкционные ламели минеральной ваты 
на основе базальтового волокна

2   Двухкомпонентный синтетический клей  
на полиуретановой основе

3   Оцинкованная тонколистовая сталь  
с многослойным защитным покрытием

4   Лабиринтное замковое соединение Zeta-Lock 
с уплотнителем
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Основные достоинства  
сэндвич-панелей —  
это лёгкий, быстрый  
и круглогодичный мон-
таж, привлекательный 
внешний вид, отличная 
пожарная безопасность,  
универсальность 
применения.

Конструктив сэндвич-панелей
Сэндвич-панель состоит из склеенных между собой 
двух облицовочных и одного теплоизолирующего слоёв. 
Облицовочный слой представляет собой тонколисто-
вой гладкий или профилированный металл с различ-
ным защитным покрытием. 
В качестве теплоизолирующего слоя применяются 
минеральная базальтовая вата или пенополистирол. 
Для склеивания слоёв применяют двухкомпонентный 
полиуретановый клей. 
При изготовлении панель покрывается защитной плён-
кой с одной или с двух сторон. Плёнку необходимо уда-
лить сразу после монтажа.

Параметры стеновых сэндвич-панелей

Наименование  
параметров

Показатели для стеновых сэндвич-панелей  
из минеральной ваты

Толщина панели, мм 50 100 120 150 200 250 300

Средний вес одного м², кг 15 20 22 25 30 35 40

Термическое сопротивление R,  
м²С/Вт (СНиПII-3-79) 1,22 2,4 2,9 3,65 4,87 6,09 7,32

Звукоизоляция воздушного шума, dB 32 35 35 35 35 35 35

Предел огнестойкости, EI, мин. 45 90 150 150 150 150 150

Монтажная ширина панелей, мм 900, 1 000, 1 200

Монтажная длина панелей, мм до 13 000

Стеновой замок Zeta-LOCK
Для соединения панелей между собой применяется специ-
ально разработанный замок последнего поколения Zeta-
LOCK, который обеспечивает высокую прочность соединения 
панелей между собой, отсутствие «мостиков холода», высо-
кую паро- и гидроизоляцию, а также возможность изготовле-
ния панелей рабочей шириной 1200 мм.  Устройство замка стеновой панели
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Кровельные  
сэндвич-панели
Представляют собой готовые трёхслойные конструкции. Применяются для покрытия 
крыш зданий и сооружений любого назначения. Кровля, выполненная из сэндвич-па-
нелей, устойчива к воздействию атмосферных осадков, ветра, температурным коле-
баниям и УФ-излучению.

2 43

3 4 6

1   Конструкционные ламели минеральной ваты 
на основе базальтового волокна

2   Трапециевидные ламели пенополистирола

3   Двухкомпонентный синтетический клей  
на полиуретановой основе

4   Оцинкованная тонколистовая сталь  
с многослойным защитным покрытием

5   Лабиринтное замковое соединение Zeta-Lock  
с уплотнителем

6   Кровельный замок

1

5
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Рабочая ширина кровельной панели — 1000 мм. Толщина от 50 мм до 300 мм.
У кровельной сэндвич-панели верхняя облицовочная часть имеет 5 глубоких тра-
пециевидных рёбер, а нижняя часть — гладкая или слабо профилированная с зам-
ком Zeta-LOCK. Верхнее соединение металлических обкладок соседних панелей 
осуществляется внахлест.
Наличие высоких (32 мм) рёбер на внешней стороне кровельных панелей даёт до-
полнительную жёсткость и возможность обеспечить гидроизоляцию кровли.

Параметры кровельных сэндвич-панелей

Наименование  
параметров

Показатели для стеновых сэндвич-панелей  
из минеральной ваты

Толщина панели, мм 100 120 150 200 250 300

Термическое сопротивление R,  
м²С/Вт (СНиПII-3-79) 2,4 2,9 3,65 4,87 6,09 7,32

Масса 1 м², кг 20,8 22,8 25,8 30,8 35,8 40,8

Несущая способность  
при распределённой нагрузке, кг/м²  
(для пролёта длиной 2 500 мм)

286 343 364 364 364 364

Ширина, мм 1000

Монтажная длина, мм от 1 500 до 13 000

Предел огнестойкости, RE, мин. 
(при равномерно распределённой  
нагрузке 240 кг/м², шаг опорных  
элементов 1 500 мм)

45 45 60 60 60 60

Кровельный замок Zeta-LOCK

9+7 (812) 209-60-70



Прочностные  
характеристики  
сэндвич-панелей
Несущая способность
Расчёт несущей способности сэндвич-панелей произведён согласно европей-
ским рекомендациям EN 14509:2006, «Лёгкие многослойные конструкции» под 
редакцией J. M. Davies , а также подтверждён лабораторными испытаниями.

Расчёт сделан по 4 критическим состояниям:

1   максимальный допустимый прогиб панели L/200;
2   складкообразование внешней облицовки;

3   потеря прочности среднего слоя на опоре;
4   сдвиг среднего слоя.

Полученные данные оформлены в виде таблиц зависимости несущей способно-
сти панелей от ширины пролёта конструкций, к которым панели закреплены.
Рассмотрены четыре варианта в зависимости от вида панелей и вариантов кре-
пления их к несущим конструкциям (рис. 1–4).
Рассчитана несущая способность панелей на пролётах от 1 м до 9 м. При больших 
пролётах необходимо получить дополнительную консультацию у компании-произ-
водителя.

Рис. 1. Таблица зависимости несущей способности стеновых панелей  
от ширины пролёта конструкций при однопролётном закреплении.

Рис. 2. Таблица зависимости несущей способности стеновых панелей  
от ширины пролёта конструкций при многопролётном закреплении.

Толщина 
панели, мм

Несущая способность стеновых панелей. Однопролётная схема
Максимальная расчётная равномерно распределённая нагрузка, кг/м², при разности температур облицовок ∆Т=0°С и прогибе L/200

Пролёт, м
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9

50 336 217 161 128 98 70 51 38 29 23 18 15 12 10 8 7 6

60 402 260 193 153 127 93 69 52 40 32 25 20 17 14 12 10 8

80 535 347 256 203 169 126 96 75 61 50 42 34 28 23 20 17 14

100 668 433 320 254 210 157 119 94 76 62 52 45 38 33 29 25 21

120 801 519 384 305 252 188 143 113 91 75 63 53 46 40 35 31 28

150 851 552 408 324 268 229 179 141 114 94 78 67 57 50 44 39 35

200 851 552 408 324 268 229 200 177 151 125 104 89 76 66 58 52 46

250 851 552 408 324 268 229 200 177 159 144 131 111 96 83 73 65 57

300 851 552 408 324 268 229 200 177 159 144 132 122 113 100 87 77 69

Толщина 
панели, мм

Несущая способность стеновых панелей. Многопролетная схема (двухпролётная)
Максимальная расчётная равномерно распределённая нагрузка, кг/м², при разности температур облицовок ∆Т=0°С и прогибе L/200

Пролёт, м
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9

50 453 293 217 172 129 98 77 61 49 40 33 27 23 19 16 14 12

60 543 352 260 206 163 126 97 76 62 51 43 36 31 26 23 19 17

80 722 468 346 275 228 170 129 102 82 68 57 48 41 36 32 28 25

100 902 584 432 343 284 212 161 127 102 84 71 60 52 45 39 35 31

120 1081 701 518 411 341 254 193 152 123 101 85 72 62 54 47 42 37

150 1149 745 551 437 362 309 241 190 153 126 106 90 77 67 59 52 47

200 1149 745 551 437 362 309 270 239 204 168 141 120 103 90 79 70 62

250 1149 745 551 437 362 309 270 239 215 195 176 150 129 112 98 87 78

300 1149 745 551 437 362 309 270 239 215 195 179 165 153 135 118 104 93
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Рис. 3. Таблица зависимости несущей способности кровельных панелей  
от ширины пролёта конструкций при однопролётном закреплении.

Рис. 4. Таблица зависимости несущей способности кровельных панелей  
от ширины пролёта конструкций при многопролётном закреплении.

1   Толщина панелей принимается равной толщине 
сердечника.

2   Плотность материала сердечника (минеральной 
ваты) не менее 100 кг/м³.

3   Данные приведены для сэндвич-панелей  
с облицовками из стального оцинкованного 
листа с лакокрасочным покрытием, толщиной 
0,5 мм.

Примечания к таблицам:

4   Разность температур наружной и внутренней 
поверхности (температурный градиент)  
∆Т=0 °С.

5   Допустимый прогиб панелей L/200.
6   В случае других толщин облицовок и других 

свойств среднего слоя обратится к специ-
алистам ООО «Панельгард» для получения 
рекомендаций.

Сочетание нагрузок 
При проектировании необходимо учитывать совместное воздействие на па-
нель постоянных и временных нагрузок согласно СП 20.13330.2016 «Нагрузки 
и воздействия» (Актуализированная редакция СНиП 2.01.07-85*).
При расчёте несущей способности панели по максимальному допустимому про-
гибу учитывают совместное воздействие температурного градиента, ветровых 
и снеговых нагрузок.

Толщина 
панели, мм

Несущая способность кровельных панелей. Однопролетная схема
Максимальная расчётная равномерно распределённая нагрузка, кг/м², при разности температур облицовок ∆Т=0°С и прогибе L/200

Пролёт, м
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9

50 280 181 134 106 75 55 42 33 26 22 18 16 13 11 9 8 7

60 335 217 161 127 90 66 50 39 32 26 22 19 16 14 12 11 9

80 446 289 214 169 120 87 66 52 42 35 29 25 21 19 16 14 13

100 557 361 267 212 149 109 83 65 53 43 36 31 27 23 20 18 16

120 668 432 320 254 179 131 99 78 63 52 44 37 32 28 24 22 19

150 709 460 340 270 223 163 124 98 79 65 54 46 40 35 30 27 24

200 709 460 340 270 223 191 165 130 105 87 73 62 53 46 41 36 32

250 709 460 340 270 223 191 166 148 131 108 91 77 66 58 51 45 40

300 709 460 340 270 223 191 166 148 133 120 109 92 80 69 61 54 48

Толщина 
панели, мм

Несущая способность кровельных панелей. Многопролетная схема (двухпролётная)
Максимальная расчётная равномерно распределённая нагрузка, кг/м², при разности температур облицовок ∆Т=0°С и прогибе L/200

Пролёт, м
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6 6,5 7 7,5 8 8,5 9

50 377 245 181 143 101 74 56 44 36 29 25 21 18 16 14 12 11

60 452 293 217 172 121 88 67 53 43 35 30 25 22 19 16 15 13

80 602 390 288 229 162 118 90 71 57 47 39 33 29 25 22 19 17

100 752 487 360 286 202 147 112 88 71 59 49 42 36 31 27 24 22

120 901 584 432 343 242 176 134 106 85 70 59 50 43 37 33 29 26

150 958 620 459 364 302 220 168 132 106 88 73 62 54 47 41 36 32

200 958 620 459 364 302 258 223 176 142 117 98 83 72 62 55 48 43

250 958 620 459 364 302 258 225 199 177 146 122 104 90 78 68 60 54

300 958 620 459 364 302 258 225 199 179 163 147 125 107 93 82 73 65
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Воздействие температуры на сэндвич-панели
Наружные стены и кровля подвержены воздействию температуры. При наличии 
разности температур между облицовками в панели возникают дополнительные 
нагрузки, вызывающие прогиб панели в сторону большей температуры поверх-
ности. Этот эффект также называют биметаллическим.
Температура внешней стороны облицовки панелей, ограждающих стены зданий, 
достигает максимального значения летом и зависит от цвета и отражательной 
способности поверхности облицовки. Цветовые оттенки лакокрасочного по-
крытия наружных облицовок соответствуют характеристикам, приведённым в 
таблице.

Таб. 1. Зависимость температуры нагрева наружной облицовки от её цвета  
и разность температур между облицовками в летний период.

Прогиб панели от температурного градиента учитывают при расчёте несущей 
способности панели по максимальному допустимому прогибу.
Для панелей, подверженных прогибам от температурного градиента, требует-
ся обеспечить беспрепятственный прогиб на расчётную величину. Отсутствие 
возможности прогиба панели от температурного градиента может привести к 
деформациям металлический облицовок в виде поперечных складок.

Группа  
цвета

Отражающая 
способность 

Rg, %*

Максимальная 
температура 

наружной  
облицовки, °С

Примеры цветовой гаммы Разность  
температур  

облицовок, °С**  
∆Т = Т1 –  Т2RAL RR

I 
Очень  
светлые цвета

75–90 +55
1013, 1015, 7035, 
9001, 9002, 9010, 

1018
20, 21, 143, 807 +30

II 
Cветлые цвета 40–74 +65 1002, 6011, 7032, 

7004, 1014 24, 34, 40, 210 +40

III 
Тёмные цвета 8–39 +80 5010, 6011, 3003, 

5005, 6002 35, 41 +55

Примечания:

1*   Rg — отражающая способность относительно оксида магния.

2** Разность температур ∆Т, расчитана исходя из предложения, что внутри помещения Т1 = +25 °С
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Для уменьшения воздействия на панель температурного градиента могут при-
меняться различные технические решения, такие как:
•  применение более светлых тонов облицовок;
•  применение однопролётной схемы закрепления и уменьшение величины 

пролётов;
•  при многопролётной схеме крепления применять шаг несущих конструкций 

не более 2,5 м. При большем шаге в промежуточных местах крепления раз-
резать наружную и внутреннюю металлическую облицовку, шириной раз-
реза 20 мм и крепить с двух сторон от разреза. Разрез закрыть фасонным 
элементом;

•  затенение наружной облицовки.

Общие рекомендации по проектированию
Покрытие с применением кровельных панелей должно иметь уклон не менее 7º. 
Допускается применение кровельных панелей при уклонах кровли от 5º до 7º 
при отсутствии поперечных стыков сэндвич панелей и обязательной гермети-
зацией наружного замка с помощью герметиков или герметизирующих лент.
При проектировании, выбирая горизонтальную раскладку стеновых сэндвич 
панелей, рекомендуется принимать в расчёт однопролётную схему крепления.
При вертикальной раскладке возможно использование многопролётных 
схем крепления, но при этом следует ограничить шаг между опорами не более 
2,5 м, а также учитывать возможную деформацию панелей от воздействия 
разности температур облицовок.
При установке вертикальных панелей на цоколь необходимо обеспечить за-
зор между цоколем и торцом панели 20 мм.
Не рекомендуется использовать кровельные панели длинной более 10 м вслед-
ствие риска повреждения их во время подъёма к месту монтажа, а также воз-
можности возникновения деформаций в нижней облицовке при значительных 
колебаниях температуры воздуха внутри помещения и внешней среды. !  Рекомендуется  

ограничить длину 
панели шестью  
метрами.

Крепёж
В зависимости от материала силового каркаса, на который планируется кре-
пить сэндвич-панели, выбирают соответствующий тип крепёжных элементов.
Количество крепёжных элементов рассчитывается в соответствии с несущей 
способностью конкретного вида элементов, и нагрузок, действующих на панели.
Правила применения крепёжных элементов следует запрашивать у соответ-
ствующих производителей.
Из опыта применения различного крепежа, соответствующего качественным 
показателям, можно дать общую рекомендацию применять не менее 4 эле-
ментов крепежа в каждом месте соприкосновения панели и несущего карка-
са из расчёта ширины панели 1200 мм.
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Паро-, гидро-, теплоизоляция стыков
Стыки между торцами панелей и замковые соединения представляют собой 
наиболее уязвимые части стен, возведённых из сэндвич-панелей. Даже будучи 
защищёнными фасонными элементами, они могут пропускать холод и влагу 
внутрь панели.
Для избегания подобных проблем необходимо проведение специальных ме-
роприятий по тепло-, паро- и гидроизоляции.
Для обеспечения паро- и гидроизоляции замковых соединений применяется 
уплотнительный шнур, который вклеивается в замковое соединение при про-
изводстве панелей. 

Рис. 5. Горизонтальная раскладка 
сэндвич-панелей

Рис. 6. Вертикальная раскладка 
сэндвич-панелей

При горизонтальной раскладке сэндвич-пане-
лей уплотнительный шнур ставится во внутрен-
ний замок для обеспечения пароизоляции, ги-
дроизоляция обеспечивается конфигурацией 
соединения.

При вертикальной раскладке сэндвич-панелей уплотни-
тельный шнур ставится в оба замка для обеспечения па-
роизоляции (внутри), гидроизоляции (снаружи).

Стыки для теплоизоляции заполняют минеральной ватой мягких марок. Запол-
нение стыков монтажной пеной или жёсткими утеплителями запрещено. Сна-
ружи стыки панелей закрываются фасонными элементами (нащельниками). 
В местах соприкасания фасонного элемента с панелью требуется обеспечить 
гидроизоляцию с помощью герметиков или герметизирующих лент.

!  Стыки между  
торцами панелей 
при монтаже  
должны быть  
не менее 20 мм.

Рекомендации по эксплуатации
Влажностный режим помещений и сооружений в зимний период в зависимости 
от влажности и температуры воздуха внутри помещений, при расчёте толщины 
утеплителя, принимают в соответствии с СП 50.13330.2012 «Тепловая защита 
зданий» по таблице 1.
Условия эксплуатации ограждающих конструкций в зависимости от влаж-
ностного режима помещений и зон влажности принимают в соответствии с 
СП 50.13330.2012 «Тепловая защита зданий» по таблице 2.
Сэндвич-панели с покрытием полиэстер предназначены для эксплуатации в 
неагрессивной среде. Для эксплуатации в средне агрессивной среде приме-
няется покрытие PVDF, Pural.
Сэндвич-панели предназначены для эксплуатации в сухом и нормальном ре-
жиме влажности. Эксплуатация во влажном и мокром режиме требует при-
менения дополнительных мер защиты и герметизации при проектировании 
здания. Возможность использования сэндвич-панелей в данных режимах, а 
также дополнительные мероприятия по защите и герметизации определяют-
ся индивидуально для каждого здания.
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Виды профилирования
Наша производственная линия позволяет изготавливать различные виды профили-
рования облицовочных слоёв сэндвич-панелей и комбинировать их по желанию за-
казчика. Для кровельных панелей внешняя сторона имеет вид профилирования «Кр», 
а внутренняя может быть любого из представленных типов. Профилирование имеет 
эстетический смысл кроме кровельного.
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1200

100

Тип R11

1200
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Тип M20

1200
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1200

200
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Цветовое решение  
сэндвич-панелей
В качестве облицовочного слоя применяется металл с полимерным покрытием. 
Покрытие имеет различные защитные свойства и цвета. По желанию заказчика 
возможно изготовление панелей различных цветов по шкале RAL.

Варианты цвета покрытий металла по шкале RAL

Слоновая кость

Светлая слоновая кость

Желтый цинк

Рубиново-красный

Красное вино

Красная окись

Красно-коричневый

Синий ультрамарин

Сигнально-синий

Синий бирюзовый

Синяя вода

Зеленый лист

Зеленый мох

Зеленый дорожный

Зеленый опал

Зеленая мята

Сигнальный серый

Cветло-серый

Коричневый шоколад

Серо-белый

Белый сигнальный

Серебристый металлик

!  Цвета могут 
отличаться  
от оригинальных.  
Для точного 
подбора цвета 
необходимо 
использовать 
фирменный 
каталог RAL

Текстурированное  
покрытие
Покрытие облицовоч-
ной части панели может 
быть текстурирован-
ным, например в виде 
каменной, кирпичной 
кладки, дерева или бру-
са и т. д. Также можно 
заказать покрытие для 
пищевого применения.
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Структура покрытия 
1   полимерное покрытие
2   грунтовка
3   антикоррозионное  

       покрытие
4   цинковое покрытие
5   стальной лист  

       0,45–0,7 мм
6   цинковое покрытие
7   антикоррозионное  

       покрытие
8   грунтовка
9   защитный лак

5

4

3

2

1

6

7

8

9

Поливинилиденфторид (фторсодержащий поли-
мер с добавлением акрила (ПВДФ) — Экологиче-
ское покрытие, разработанное для строительства 
объектов с повышенными требованиями к чистоте 
и эстетическому внешнему виду. Металл с покрыти-
ем ПВДФ приобретает особенную гладкую поверх-
ность с высокой устойчивостью к немеханическим 
воздействиям и УФ-излучению, а также грязеоттал-
кивающие свойство. Полимерное покрытие оцин-
кованного металла, состоящее минимум на 70% из 
поливинилденфторида и на 30% из акрила. Покры-
тие PVDF гладкое на ощупь и может быть матовым 
или глянцевым. Оно имеет большую цветовую гам-
му. Обладает прекрасными антикоррозионными 
свойствами и отличным внешним видом. Во время 
эксплуатации PVDF не выцветает под действием 
солнечного света и обеспечивает металлу надёж-
ную защиту при длительном соприкосновении с 
водой, солями, щелочами и кислотами. Эту исклю-
чительную стойкость к внешним немеханическим 

Виды полимерных покрытий
Полиэстер (РЕ) — полимерное покрытие на основе 
полиэфира. Универсальное покрытие для граж-
данского и промышленного строительства. Сталь 
с покрытием полиэстера легко формируется, об-
ладает достаточной устойчивостью к внешним 
воздействиям при сравнительно невысокой цене. 
Толщина покрытия — 25 мкм. Теплостойкость око-
ло +120 °C. Покрытие может быть как матовым, так 
и глянцевым. 
Срок службы при нормальных условиях эксплуата-
ции 5 лет декоративные свойства, 10 лет — защит-
ные свойства.

Полиуретан (ПУ) – специализированное покры-
тие для строительства в суровых климатических 
условиях и агрессивных средах. За счёт повышен-
ной толщины и особенностей химического состава, 
покрытие обеспечивает надёжную защиту метал-
ла от коррозии, устойчивость к механическим воз-
действиям, истиранию снегом и дождём, а также 
выдерживает температурные перепады. Полимер-
ное покрытие на основе полиуретана, обладающее 
шелковисто-матовой поверхностью. 
Срок службы при нормальных условиях эксплуата-
ции 15 лет декоративные свойства, 30 лет — защит-
ные свойства.

воздействиям обеспечивает поливинилденфторид, 
который входит в состав покрытия. Сталь с этим 
покрытием является оптимальным техническим 
решением для производства фасадов, которые бу-
дут эксплуатироваться в экологических условиях 
современного города. Облицовка здания, которое 
находится в городе, каждый день подвергается 
отрицательному воздействию выхлопных газов, 
солнечного света или дождя и снега, что негативно 
сказывается на внешнем виде и целостности об-
лицовки стен. Это воздействие усиливается, если 
в городе есть производственные предприятия или 
здание находится непосредственно в промышлен-
ной зоне. PVDF позволяет избежать выцветания 
отдельных участков и разрушения покрытия обли-
цовки от неблагоприятного воздействия окружаю-
щей среды. 
Срок службы при нормальных условиях эксплуата-
ции 20 лет декоративные свойства, 30 лет — защит-
ные свойства.
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Минеральная вата — это общее название для всех 
неорганических волокнистых материалов. По роду 
сырья она делится на три разных типа: шлаковата, 
стеклянная вата и базальтовая вата. Основным 
свойством базальтовой ваты, которое отличает её 
от других теплоизоляционных материалов, являет-
ся 100% негорючесть в сочетании с высокой тепло- 
и шумоизолирующей способностью, устойчивостью 
к температурным деформациям, биологической и 
химической стойкостью, экологичностью. Поэто-
му в производстве сэндвич-панелей используется 
именно базальтовая вата. 

Виды теплоизолирующего слоя

Минеральная вата имеет низкий коэффициент 
теплопроводности, т.е. обладает хорошими тепло- 
изоляционными свойствами. Например, слой уте-
плителя толщиной 50 мм по своим теплоизоляци-
онным свойствам сравним с кирпичной кладкой 
толщиной 890 мм. 
Важные свойства этого утеплителя: негорючесть, 
паропроницаемость (здание «дышит»), гидрофоб-
ность (влага, попавшая в материал не задержива-
ется в толще утеплителя).

Наименование показателей Минеральная базальтовая вата
(Требуемое значение характеристик сердечника для панелей)

Предел прочности при сжатии, Н/мм², не менее 0,05
Предел прочности при растяжении, Н/мм², не менее 0,08
Предел прочности при срезе, Н/мм², не менее 0,04
Модуль упругости при растяжении, Н/мм², не менее 3,5
Модуль упругости при сжатии, Н/мм², не менее 2,7
Модуль сдвига при срезе, Н/мм², не менее 0,9
Теплопроводность (расчётная) λ25, Вт/(м*К), не более 0,045
Теплопроводность (расчётная) λ10, Вт/(м*К), не более 0,042
Влажность, % масс., не более 1,5
Содержание органических веществ, % масс., не более 4,5
Плотность (рекомендуемая), кг/м3, не менее 95

Пенополистирол для строительной теплоизоля-
ции изготавливается безпрессовым способом из 
вспенивающегося полистирола. Пенополистирол 
вспенивается с помощью натурального вещества 
пентана. Пентан быстро разлагается в атмосфере, 
в почве или воде. В процессе переработки гранулы 
вспененного полистирола подвергаются тепло-
вому воздействию водяного пара. В результате 
образуется равномерно вспененная масса с очень 
тонкой замкнутоячеистой структурой. 1 м³ такого 
материала на 98% заполнен воздухом, заключён-
ным в 3–6 миллиардах закрытых ячеек. Благода-
ря внутренней структуре, обладает очень низкой 
теплопроводностью, близкой к теплопроводности 
неподвижного воздуха, коэффициент теплопро-
водности которого около 0,00006 кал/см. сек. 
град., т.е. через каждый квадратный сантиметр 

при разности температур 1 °С и при толщине 1 см 
передаётся 0,00006 калорий в течение 1 секунды. 
Таким образом, полистирол представляет собой 
застывшую при охлаждении жёсткую вспененную 
полистирольную массу с замкнутыми ячейками, 
заполненными воздухом и является экологически 
безопасным строительным продуктом.
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Наименование показателей ПСБС-25

Средняя плотность, кг/м³ 15,1–17,0

Предел прочности при сжатии  
при 10% линейной деформации, МПа, не менее 0,1

Предел прочности при изгибе, МПа, не менее 0,18

Теплопроводность в сухом состоянии  
при (25±5)°С, Вт/м К, не более 0,038 0,3

Водопоглощение за 24 часа, % по объёму, не более 2,0

Влажность плит, отгружаемых потребителю, %  
по массе, не более 10,0

Клей
Область применения
Полиуретановая система для приклеивания мине-
ральной ваты и ППС к металлическому листу при ис-
пользовании непрерывной двухленточной установ-
ки. Потребителю следует проверить пригодность 
материала перед коммерческим использованием.

Химический состав
Компонент A:  Смесь простых и сложных поли- 
эфиров, стабилизатора и катализатора.
Компонент  B: Полимерный дифенилметандиизо-
цианат IsoPMDI 92140 (Lupranat M20С).

Наименование показателя Фактические значения

Соотношения компонентов А и Б 100:120

1 Показатели вспенивания системы по ТУ 6-55-32-89

Время старта, сек. 9

Время гелеобразования, сек. 24

Время подъёма, сек. 35

Кажущаяся плотность, кг/м³ 90

2 Массовая доля воды по ГОСТ 14870-77, % 1,00

3 Показатели вспенивания системы:  
Ультразвуковой метод не применяется
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Фасонные и доборные 
элементы
Наша компания производит весь спектр фасонных элементов, применяемых при 
устройстве стен и кровель из сэндвич-панелей. Возможно изготовление фасонных 
элементов по чертежам заказчика или из нашего технического каталога.

Саморезы. Представлена широкая гамма типов 
саморезов для крепления к металлу, железобето-
ну, кирпичу и дереву. 
Демпферная лента. Проклеивается на конструкции 
перед монтажом сэндвич-панелей и предназначена 
для закрытия теплового контура, а также предот-
вращает появление коррозии в местах стыковки 
панелей с каркасом. 
Уплотнительная лента. При горизонтальном мон-
таже прокладывается в замок сэндвич-панели с 
внутренней стороны помещения для пароизоляции. 
При вертикальном монтаже уплотнитель заклады-
вается во внешний замок в качестве гидроизоля-
ции и также закладывается во внутренний замок 
для пароизоляции. 

Минеральная вата «Лайт Баттс» («Каркас Баттс»)  
производства Rockwool. Предназначена для за-
делки технологического зазора между панелями. 
Создаёт непрерывный контур из утеплителя. Пре-
дотвращает проникновение внешнего воздуха в 
помещение и возникновение «мостиков холода». 
Кровельный уплотнитель используется для гидро-
изоляции кровельных панелей и узлов. 
Силиконовый герметик применяется для гидро- 
изоляции нащельников.

Виды нащельников
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Услуги
Раскладка
Графически представляет собой пофасадную мон-
тажную схему с указанием маркировки панелей со-
гласно спецификации, с указанием всех необходи-
мых размеров, зазоров, проёмов, схемы крепления 
каждого типа панелей. Раскладка сэндвич-панелей 
и фасонных элементов (нащельников) выполняется 
на основании данных заказчика. Перечень черте-
жей, необходимых для выполнения работ, оговари-
вается отдельно и зависит от сложности проекта. 
При выполнении раскладки сэндвич-панелей и 
нащельников, в обязательном порядке прорисовы-
ваются все фасады здания, приводятся специфика-
ции панелей и нащельников, ведомости крепёжных 
элементов, а также требования по монтажу. Глав-
ной целью выполнения раскладки является макси-
мальное ускорение и упрощение монтажа. 
При заказе панелей, услуга предоставляется бес-
платно.

Упаковка
Для транспортировки сэндвич-панели укладывают-
ся в паллеты высотой до 2 м. Количество панелей в 
упаковке зависит от их толщины. Поддоны для фор-
мирования паллет изготавливаются индивидуально, 
в зависимости от размеров панелей в заказе, с учё-
том их раскладки по стопкам для транспортировки. 
Стопки упаковываются полиэтиленовой плёнкой 
в герметичные транспортные пакеты, стянутые 
металлическими лентами. К паллете прилагается 
упаковочный лист, в котором указан тип, количество 
и маркировка сэндвич-панелей. 
Стандартная упаковка входит в стоимость панелей, 
при необходимости наша продукция может быть 
упакована нестандартно.

Доставка
Транспортировка упакованных сэндвич-панелей про-
изводится всеми видами транспорта в соответствии 
с правилами перевозок грузов, действующими для 
данного вида транспорта. При правильном закре-
плении паллет на транспортном средстве и способе 
погрузочно-разгрузочных работ гарантируется со-
хранность груза.

Учитывая, что панели покрыты полимерным  
покрытием, следует проявлять особую  
осторожность при обращении с панелями  
во избежание порчи покрытия. 

Наша компания готова взять на себя транспорти-
ровку готовой продукции в любую точку России как 
автомобильным, так и железнодорожным транс-
портом.

•  Перемещение паллет следует производить 
только в горизонтальном положении.

•  Категорически запрещается ставить  
более двух паллет в высоту.

•  Конструкция паллеты предусматривает погруз-
ку и разгрузку с помощью автопогрузчика.

•  Для погрузочно-разгрузочных работ краном 
следует использовать специальную траверсу.

•  Без использования распорных досок  
строповка запрещена.

•  Упаковки нельзя тащить и толкать.  
Нельзя смещать панели относительно друг 
друга во избежание повреждения декоративной 
поверхности.

•  Упакованные в паллеты панели запрещается 
хранить длительное время под открытым  
небом. Не рекомендуется хранить паллеты 
свыше трёх месяцев.

•  Паллеты необходимо защищать от прямого 
попадания солнечных лучей, от влаги и грязи.
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Каталог узлов
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Объекты

СПб, склад «Олимп-Логистик». 4 815 м²

п. Разметелево, производство гребных винтов. 1 880 м²
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СПб, НПО «Радиоволна». 7 300 м²

Курская АЭС-2, энергоблок № 1. 13 000 м²

СПб, «Невская мебельная корпорация». 1 000 м²
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СПб, Мурино, торговый центр. 1 024 м²

СПб, Шушары, производственное помещение. 4 100 м²

+7 (812) 209-60-70

СПб, Горелово, логистический центр «Алерс», 13 000 м²



График работы: пн–пт с 09:00 до 18:00.

ООО «Панельгард»
194017, г. Санкт-Петербург, Ярославский пр., д. 14, пом. 19-Н,  м. «Удельная»

Отдел продаж
Телефон: +7 (812) 209-60-70
E-mail: info@panelgard.pro

Отдел снабжения
Телефон: +7 (812) 313-44-08
E-mail: snab@panelgard.pro
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